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«یتیاورب رآلاتیش یدهپوشش و یگر ختهیر ندیفرا توسعه»  

 

 بسمه تعالی
 

بنی ن ب  رویارد نوآوری ب ز و ه ی دانشرکتتقویت توان توسنننعه فن وری شننن منظوربهوق نوآوری و شننناوف یی صنننند

نه  هما ری فن ورانه، خدمت جدیدی را طراحی و عرضنننه کردس اسنننت که در ن  ن آن، نی زه ی تیقیق تی و فن ورا

و توسنننعه ه ی تیقیق تی ه ی پژوهشنننی و فن ور توانمند برای اجرای طر بنی ن و متع نب ً، گروسه ی دانششنننرکت

 نم ید.ه  را شن س یی میه ی مورد نی ز این شرکتفن وری

شرکت صندوق نوآوری و ه ی دانشآنچه پیش رو دارید، نی ز تیقیق تی/فن ورانه یای از  سط  ست که تو ضی ا بنی ن متق 

 شاوف یی شن س یی و در ن  ن فراخوان منتشر شدس است.  طف ً به موارد زیر توجه فرم ئید:

ست. همه شرکت در ا (1 س زم نی مج ز ا شرکتی ی   ین فراخوان تیقیق تی و ارائه پروپوزال در ن  ن انفرادی، گروهی، 

ه ی ه  و مراکز تیقیق تی، شننرکتدانشننا س یعلمئتیهآموختا ن و اعضنن ی پژوهشنناران، دانشننجوی ن، دانش

 در این فراخوان شرکت کنند.توانند ب  تدوین و ارس ل پروپوزال بنی ن و فن ور و س یر علانمندان میدانش

در  1399 م سبهمن 7 خیت ر ت  حداکثر و ییشاوف  و ینوآور صندوق شدسنیتدو چ رچوب در دیب  صرف ً ه پروپوزال (2

ه یی که در چ رچوبی ارسننن ل شنننوند. پروپوزال https://ghazal.inif.ir/grant به آدرسغزال در سننن م نه  Wordن  ن 

 ه ی دیار به دست صندوق برسند، وارد فرایند ارزی بی نخواهند شد.، ی  به روشرازآنیغ

س ل پروپوزال (3 شد. ه ، فرایند ارزی بی آنپس از اتم م مهلت ار شاوف یی آغ ز خواهد  صندوق نوآوری و  سط  ه  تو

برای  «مجری» عنوانبهپروپوزا ی که بیشننترین تن سننن را ب  ا زام ت این نی ز تیقیق تی داشننته ب شنند، انتخ ب و 

 .بنی ن متق ضی معرفی خواهد شدمذاکرات تامیلی به شرکت دانش

بنی ن )متق ضنننی تیقیر(، نرارداد دهندس منتخن )مجری تیقیر( و شنننرکت دانشدر صنننورت توافر پروپوزال (4

ضی»، «صندوق»ای م بین ج نبه3 صندوق نوآوری ت  « مجری»و « متق  شد. در ن  ن این نرارداد،  منعقد خواهد 

ای و مرحله طوربهداخت ت  درصنند هزینه اجرای طر  تیقیق تی را به شنناع بلاعو  به متق ضننی خواهد پر 70

 متن سن ب  پیشرفت اجرای طر ، در اختی ر مجری نرار گیرد.

گ م (5 چه در این فراخوان،  م  ه ی کلی برای اجرای تیقیر مورد نظر پیشگر بینی و معرفی شنننندس اسننننت، ا

 برای حع این توانند از هر روش ی  فن وری د خواس و در ن  ن یک برن مه تیقیق تی متف وتپیشننننه ددهندگ ن می

 تیقیق تی و دستی بی به اهداف آن استف دس کنند. مسئله

ه ی صننندوق نوآوری و شنناوف یی مندی از حم یتبهرس منز هبهتدوین و ارسنن ل پروپوزال در ن  ن این فراخوان،  (6

ستندس حقی ایج د نمی شاوف یی خود را ملزم به رع یت میرمنخواهد بود و برای فر صندوق نوآوری و    نایکند. 

 ه ی ارس  ی میرم نه نزد صندوق ب نی خواهد م ند.دانسته و مف د کلیه طر 

ک رگزار صننندوق در می ن باذارید  عنوانبهی  ابه م در خصننوا این فرایند را ب  شننرکت بومرن   سننلالهرگونه  (7

 (021-88398563و  88398543)شم رس تم س: 

https://ghazal.inif.ir/grant
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«یتیاورب رآلاتیش یدهپوشش و یگر ختهیر ندیفرا توسعه»  

 

بنیان متقاضیدرباره شرکت دانش    

 

 ب  هدف  90در س ل شرکت  ینا تدوین شدس است. 2بنی ن تو یدی نوع به سف رش یک شرکت دانشاین فراخوان 

موفر به اخذ گواهی  1393در س ل  وشدس  سیتأس گ ز و پتروشیمی ،طراحی و س خت انواع شیرآلات خ ا صن یع نفت

 .شدس استخود   نیبندانش

 چرخ ن یحرکت یبیترک زمیما ن ب  یتوپ یره یشطراحی و س خت  توان بهاصلی این شرکت میو خدم ت از میصولات 

 ا سدست نیهمچن و فلز به فلز بندآب ب  یو وه  پلاگ ،یجات یو وه  پلاگ و ب لی، کنتر  یره یش، مستِاِ یعمود و

 اش رس کرد. ریش بدنه ب  پلاگ یزنسن 

 و ، مهندسی شیمی و مت  ورژیما نیکدر زمینه مهندسی  یعلمو س بقه تجربه ب  برخورداری از شرکت مدیران این 

طراحی به موفر  نوآورانه یتخصص چند یه حوزس واوربیتی و غیراوربیتی  شیرآلات انواع س ختطراحی و  همچنین در

مرتبط  ه یو اینک به دنب ل توسعه فن وری انددسیگرد نفت و گ ز صن یعدر در ابع د مختلف  صنعتی شیرآلات و س خت

 علانمند هستند. هشاران و فن ورانِاین میصول در ن  ن هما ری ب  پژو ب 
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 لهئضرورت مس
 

 انتق ل نفت و گ ز یه  و هسی ل از اهمیت ب لایی در  دم ی و فش ر ، نیجرشدتکنترل 

 عیصن   نیمتصد  زیموردن شدتبهتوپی  رآلاتیش به همین د یع ،برخوردار است

ب  استم  توپی شیر در این واحده ی صنعتی مهم شیرآلات از ایی .هستند یشا هیپ لا

 گیرد.مورد استف دس نرار می ب لا فش ره ی در ک مع بندیآب برایکه  است 1ب لاروندس

 اختص ا خود به را یجه ن تج رت در ن بع توجهی سهمی، تیاورب یصنعت رآلاتیش

 تارانصنع ت کنون ،رآلاتیش نوع نیادر  دسیچیپ یفن دانش به  زین عید  به اند ودادس

یم رآلاتیشاین . انددسیگرد آن س خت ندیفرآ یس زیینه  بهن ئع  جه ن در یمعدود

 شدن هپوستپوستهبرای مم نعت از سپس  ،شوند س خته یگرختهیر یفن ور ب  ستیب 

 ندیرآفبن براین  ،شوند دهیپوشش ،هیرلایز سطو  دنید نیآسجلوگیری از  و پوشش

 .ب شندیم تو ید آن مراحع نیترحس س جز دهیپوشش و یگرختهیر

 یاعهتوس اهداف از توپی رآلاتیش خصواه ب ،رآلاتیش انواع دیتو ب  توجه به ایناه 

ه ی دفراین ارزی بی تیقیق تی، این شرکت در نظر دارد ب  ب شدیمشرکت متق ضی تیقیر 

 :به دانش فنی من سبی در طراحی و س خت شیرآلات اوربیتی دست ی بد زیر

 تو ید زم نمدتبر  گریکیفیت فرآیند ریخته یرتأث .1

 بر طول عمر شیرآلات اوربیتی دهیپوششنوع فرایند  یرتأث .2

 

 
 
 
 
 
 

 اصلی تحقیق مسئله
 )نیاز تحقیقاتی(: 

 این تحقیق عبارت است از  مسئله

پوشش و یگر ختهیر ندیفرا توسعه»

 «یتیاورب رآلاتیش یده

 

 

 

 
 

 

                                                      

 .هستند معن  کی به (Rising stem ball valves) روندس ب لا استمشیر توپی ب    ی ن یر تیس تک یتوپ رآلاتیش ،یتیاورب رآلاتیش است ذکر به لازم1 
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 تحقیقاتی مسئلهمشروح 
درجه  90چرخش ب  د به طوری که نبندی شیرآلات نطع و وصع جری ن نرار دار( در دستهBall valveتوپی ) آلاتشیر

 یایشود. استف دس می توپی شیر از ب لا فش ره ی در بندیآب برای در صن یع پ لایشا هی. شودتوپی، شیر ب ز و بسته می

 زا ب لاتر دم ه ی دری این شیر )از جنس پلیمر( ه ارُین که  از مشالات اصلی در س خت این نوع شیرالات این است 

 شیر م نندی جدید شیر استدرنظر  نتیجه درد. ن، دچ ر فرسودگی و س یش مدام ب  توپی می شوس نتیاراد درجه 160

 .طراحی شود ن بلیت تیمع فش ر و دم ی ب لا ب  روندس ب لا استم ب  توپی

 

  نیک شیر توپی و اجزای آ از ییشم (: 1) شاع

 وپیت خمش، ما نیزم توپی چرخش بر علاوس آن در که است صورت این به روندس ب لا ستماِ ب  توپی شیرآلات عملارد

 گیرد،می نرار آن مق بع و چرخیدس رین سیت روی س یش بدون وپیت .گرددمی اض فهنیز  (seat ring) رین تسی روی

 یمتنب  توجه به  روندس ب لا استم ب  توپی شیرآلات معمولا .شودمی ایج د صددرصد بندیآب و شدس خم آن روی سپس

 نرار برداریسبهر مورد گ ز و نفت انتق ل خطوط و پ لایش صن یع در ،ترتخصصی ک ربرد و شیرآلات س یر به نسبت ب لاتر

 .دنگیرمی

ه ی موردنی ز پ لایشا س روندس ب لا استم ب  توپی شیرآلات دهیگری و پوششتوسعه فرایند ریختههدف از این پروژس، 

 یبندآب یتخصص مس ئع حع یبرا یادسیچیپ ندیفرآ یتیاورب یصنعت رآلاتیش س ختب شد. کشور ب  ب زدهی ب لا می

، شرکت متق ضی در انته ی این ه ی مدنظر این پروژسب  توسعه فرایند ذا  ،است شدس یس زیبوم شرکت نیا در که دارد

 پروژس تیقیق تی به طراحی بهینه این نوع شیرآلات ن ئع خواهد شد.
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 طول شیزااف در یدهپوشش ندیفرآ و روندس ب لا استم ب  توپی شیرآلات تو یدیت کم  کیفیت و  در یگرختهیر ندیفرآ

 پوشش و A216 و A351 یگرختهیر فولاد جنس از شرکت نیا یدیتو  رآلاتیش .ب شندیم رگذاریتأث شدتبه آن عمر

 و فتن)  لیس یح و زاتیتجه عمر طول شیافزا ب عث که است دیک رب تناستن  ی( فسف ت و اعین) ENP آنه  یاعم  

 اما ن رآلاتیشاین  در .شودیم یی یدر و یدیاس طیمی در وانع رآلاتیش یخ رجبهبود کیفیت لایه  نیهمچن و( گ ز

اندام به  ،در این زمینه فع ل یه شرکت هیکل ح ضر ح ل درو وجود ندارد  بدنه برای (Forging) فورج  لیمتر از استف دس

 یگرختهیر یزیرذوب ندیفرآ ا بته در این مرحله، .ندینم یم گری ثقلیو ریخته یوژیفیس نتر یگرختهیر سپ ریبرون

 .ودش استف دس یثقل یگرختهیر انواع از ب ید و ستین پ سخاو بدنهپیچیدس  شاع عید  به نیز یفوژیس نتر

 ند،یفرا بودن یتجرب عید  به که دینم یم یسپ ربرون را رآلاتیش نیا یگرختهیر ،یمتق ض شرکت ح ضر ح ل در

 یک رنیم ش  تیعمل یط مذکور وبیع است ذکر به لازم. شودیم ج دیا شدسختهیر نطعه در ترک و مُک م نند یبیمع 

 هرگونه از یع ر شدسختهیر نطعهگری، ه ی متداول ریختهب  انواع روش خط  و یسع م س هشت از پس و گردندیم  نینم 

 قشهن یس زهیشب کمک به یگرختهیر مرحله در دارد درنظر شرکت نیا  ذا. شودتیویع می یمتق ض شرکت به نیع

 از رکمت به را یگرختهیر از ح صع ع تیض  و رس ندس م س دو حداکثر به را یزم ن ب زس نیا افزارنرم ب  رآلاتیش یبعدسه

 .دهد ک هش درصد 20

 گ ز فت،ن صنعت متق ضی ن موردنظر و مطلوب تیفیک که است یموضوع ت ارید از ،یینه  میصول یدهپوشش ندیفرآ

 یس زآم دس یچاونا عینب از یمتنوع موضوع ت هم بخش نیا در. است نمودس مواجه یجد چ  ش ب  را یمیپتروش و

 پوشش عن صر درصد نیترک و پوشش رشیپذ جهت موردنظر سطح یس زفع ل پوشش، اعم ل جهت موردنظر سطح

گری و در بخش ریختهرویارد علمی  ،تیقیق تی این پروژس گلوگ ستوان گفت در مجموع می .ب شدیم تیاهم ح ئز

 پذیرد.به شاع تجربی صورت میعمدت ً که در ح ل ح ضر  دهی استپوشش
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 بعدی آنو نقشه سه  روندس ب لا استم ب  توپیشیر یک  از ییشم (: 2) شاع      
 

 ب  و نواختایبه طور  روندس ب لا استم ب  توپی شیر گریفرایند ریخته رودانتظ ر می ،تیقیق تی پروژس نیا در مرحله اول

ین شیر از ا ه یینمونه شرکت متق ضی اندام به س خت که مبتنی بر آن توسعه ی بد است ندارد میدودس داخع یه تلرانس

  تیعملی و اصلاح اندام ت رودانتظ ر می در مرحله بعدی در صورت دستی بی به ا زام ت موردنظر، .نم یدتوپی 

  .ی بندتوسعه  میصولروی  انواختی یدهپوشش
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 های مورد انتظار تحقیقخروجی       

 ب لاروندس استم ب  یتوپ رآلاتیش دیتو  در گریفرایند ریخته افزاریارائه مدل نرم 

  ستم ب لاروندساِ تو ید شیرآلات توپی ب  دردهی پوششو فرمولاسیون  روش، فرایندتعیین 

 

 جذابریغو پیشنهادهای  هاحلراه

 ه ی زیر جذاب و ن بع پذیرش نیستند: حعبه دلایع مختلف، راس                             

o گری س نتریفیوژیش ریختهاستف دس از رو 

o  در شیرآلات شود. کمُ ایج د ترک و منجر به گری کهریخته ی برایفراینداستف دس از 

o دهیدر فرایند پوشش هیرلایز سطو  به یرس ننیآس و پوششمارر  شدن پوستهپوسته 

  

 الزامات تحقیق               

  بیش از  درجه( و فش ر ب لا 400ن بلیت تیمع دم  )بیش از(1400 psi) در شیرآلات 

 گری دنیر ی  تیت خلاء برای تو ید بدنه، سیت و توپی مط بر ه ی ریختهاستف دس از روش

 AISI 4140و اِستم مط بر ب  است ندارد  ASTM A216 Gr. WCBاست ندارد 

 افزاری ارائه شدس()ب توجه به مدل نرمد درص 20به کمتر از  یگرختهیر وبیع ض یع ت و ک هش 

 شدس به حداکثر دو م سک هش زم ن تیویع نطعه ریخته 

 ی یانواخته پوشش س خت ونیفرمولاس ابداع ENP است ندارد طبر میصولات ASTM B733 

 

 معیارهای ارزیابی و انتخاب مجری 

   مسئلهتیصیلات و سوابر تیم تیقیق تی و تن سن آن ب 

  مسئلهرویارد فنی تیم تیقیق تی به 

 دسترسی به تجهیزات آزم یشا هی و مواد او یه و س یر ا زام ت اجرای تیقیر 

 زم ن و هزینه اجرای تیقیر 
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 تسهیم مالکیت فکری

  مجری در م  ایت معنوی ن شی از اجرای تیقیر سهیم خواهد بود و انتش ر مق  ه مشترک معنویمالکیت :

ه  و سمین ره  ب  موافقت و مق  ه در کنفرانس ارائهه ی داخلی و خ رجی، توسط مجری و متق ضی در ژورن ل

 اندرک ران مج ز خواهد بود.اش رس به ن م همه دست

 وک ر شرکت متق ضی، من فع م  ی ن شی از توسعه این فن وری کسن : ب  توجه به مدلمالکیت منافع مادی

 ا زحمه اجرای پروژس تیقیق تی را دری فت خواهد کرد.تم مً  متعلر به شرکت متق ضی بودس و مجری صرفً  حر

 ارسال پروپوزال                       

در  1399 م سبهمن 7، تدوین و حداکثر ت  ت ریخ نوآوری و شاوف یی صندوق موردنظره  صرف ً ب ید در چ رچوب پروپوزال

ه ی ، ی  به روشآن از ریغه یی که در چ رچوبی ارس ل شوند. پروپوزال https://ghazal.inif.ir/grantس م نه غزال به آدرس 

 ارزی بی نخواهند شد. دیار به دست صندوق برسند، وارد فرایند

 
  

https://ghazal.inif.ir/grant
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«یتیاورب رآلاتیش یدهپوشش و یگر ختهیر ندیفرا توسعه»  

 


